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Bandtrockner A B C D E F G
StandardgréBen | Bandbreite | Kammer- | Kammer- | Fundament | Gesamt- | Gesamt- | Gesamtlénge

lange héhe héhe breite
Trocknertyp mm mm mm mm mm mm mm
EBT 15 1500 1930 2100 400 3100 2450 3050 +(1930 x n)
EBT 20 2000 1930 2100 400 3100 2950
EBT 30 3000 1930 2100 400 3100 4300 n= Kammeranzahl

Dienstleistungen Kompetenzen

« SchlUsselfertige Trockner und
Trocknungsanlagen

o Optimierung, Umbau und Aufriistung
bestehender Trocknungsanlagen
(auch Fremdfabrikate)

« Montage und Demontage von Komponenten
und Komplettanlagen

« Ersatz- und VerschleiBteilbeschaffung

« Inspektion und Wartung

« Energieoptimierung & Warmertickgewinnung

Technikum

« Laborversuche und Simulationen
« Vermietung von Versuchsanlagen

o Kompetenz seit 45 Jahren

« Erfahrung mit einer Vielzahl von
Trockenprodukten und Produktionsprozessen

« Kundenorientierte Anlagengestaltung

Produktgruppen

- Bandtrockner
« Kontaktbandtrockner
« Mikrowellenkammern und -durchlaufanlagen

BANDTROCKNER

Kompetente Technik fur:

Chemie, Pharmazie, Nahrungs- und Futtermittelproduktion,
Keramik-, Umwelt- und Recyclingtechnik

Diebsweg 7 - 69123 Heidelberg
- Tel: 06221 / 75708-0 - Fax: 06221 / 75708-11
VERFAHRENSTECHNIK E-Mail: info@ela-vt.de

the drying company www.ela-vt.de




Ausfihrungen
An Bandtrockner werden zudem

Einsatzbereich

Fur alle Produkte, die entweder durchliftbar sind

oder sich in solch eine Form bringen lassen. Sonderanforderungen gestellt.

Beheizung
« Farbstoffe und Pigmente o ATEX-Ausfihrung Bandtrockner kdnnen auBerst variabel
« Superabsorber « Sonderwerkstoffe beheizt werden.
o Pharmazeutika : « Silikonfreie Ausfiihrung
« Nahrungsmittel, GemuUse o o ] o Lebensmittel- und Hygieneausfiihrung o Dampf
« Futtermittel « Kompaktausfihrung o Thermaldl

« Keramische Massen « Warm- und HeiBwasser

« Kunststoffe Vorteile « Gas- und Olbrenner
« Pflanzenschutzmittel Beim kontinuierlichen Konvektionsbandtrockner « Elektro
« Klarschldamme (kommunal/industriell) wird eine durchliftbare Produktschicht auf einem « HeiBgas, direkt oder indirekt
« Holz, Garreste, nachwachsende Rohstoffe perforierten Band durch einen Trocknungsraum - Abwérme aus anderen Prozessen
« Trester, Treber transportiert und dabei mit warmer Luft getrocknet. SR ---(Abgas, Abluft;- BHKW-Abwarme)- -« ooeveennnne .
/\)W\W , « Kombination verschiedener Warmesysteme
............................................................................. © « Keine mechanische Beanspruchung ;’ “ ‘\\\\\WW“ \
des Produktes U ‘
Bauformen « Temperaturbereiche von 20 bis 250°C P
Far spezielle Anwendungen stehen spezielle o Temperaturprofil im Trockner méglich Zubehor
Bauformen und Ausfiihrungen von « Trocknung mittels Luft oder Uberhitztem Dampf Fir die optimale Auf- und Ausristung einer
Bandtrocknern zur Verfligung. Bandtrocknungsanlage stehen eine Reihe
« Kombination von Trocknung und Kiihlung Trocknerband von Zubehérkomponenten zur Verfiigung.
« Multistage-Trockner: zwei oder mehrere in einem Apparat Im Trockner kommen verschiedene
Trocknungsbénder aufeinander folgend « Stufenlose Bandgeschwindigkeit Trocknerbander zum Einsatz, wie z.B. : o Dosier- und Entkopplungssysteme:
« Mehrbandtrockner: mehrere Bander Ubereinander « Einstellbare Trocknungszeit Kastenbeschicker, Walzendosierer etc.
in einem Trockner, gemeinsam durchstrémt « Plattenbander mit unterschiedlichen Lochungen « Verteilung: Schwenkbander, Vibrationsrinnen,
« Mehrstéckige Trockner: Mehrere Trockner « Hohe Energieeffizienz oder Schlitzungen, freien Flachen, Dicken und Linearantriebe, Walzen und Schnecken,
Ubereinander. Parallel oder in Serie betrieben « Interne und externe Warmeriickgewinnung Werkstoffen, mit und ohne Seitenaufkantung Apron-Feeder
« Hybridtrockner: Umlufttrockner mit o Forderketten in unterschiedlichen Ausflihrungen, « Granulierung: Schwenkbalken- und Walzen-
Mikrowellenunterstltzung « Staubarme Abluft Teilungen und Werkstoffen, auch wartungsarm granulator, Schwenkpresse, Pastenpresse
« Mobile Trockner « Gute Reinigbarkeit durch gute Zugénglichkeit bis 250°C « Austragsférderer wie Forderbander, Z-Férderer,
« Einfache Bedienbarkeit « Gewebebander mit und ohne Kettenfihrung, Austragsschnecken, Steigforderer
« Trockner durch Modulbauweise erweiterbar verschiedener Gewebearten, Werkstoffen und « Reinigung von Transportband und -boden:
Gewebedichten Bodenredler, Klopfer, Birsten, Hochdruckreiniger

mit Wasser, Luft oder Dampf als
Reinigungsmedium

o CIP-Systeme

« Elektrische Steuerungssysteme
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