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NACHWACHSENDE ROHSTOFFE (NAWARO)

Kompetente Technik fur:

Chemie, Pharmazie, Nahrungs- und Futtermittelproduktion,
Keramik-, Umwelt- und Recyclingtechnik

Bandtrockner A B C D E F G

StandardgréBen | Bandbreite | Kammer- | Kammer- | Fundament | Gesamt- | Gesamt- | Gesamtlange
lange héhe héhe breite

Trocknertyp mm mm mm mm mm mm mm

SBT 60 5800 2400 2400 1100 3500 7580 4800+(2400x n)

n= Kammeranzahl

Ausfiihrung SBT 60/5 mit zwei Ventilatoren. Bis SBT 60/4 mit einem Ventilator, ab SBT 60/5 mit zwei Ventilatoren.

Dienstleistungen Kompetenzen

« Schlusselfertige Trockner und « Kompetenz seit 45 Jahren
Trocknungsanlagen o Erfahrung mit einer Vielzahl von

o Optimierung, Umbau und Aufriistung Trockenprodukten und Produktionsprozessen
bestehender Trocknungsanlagen « Kundenorientierte Anlagengestaltung

(auch Fremdfabrikate)
« Montage und Demontage von Komponenten Produktgruppen
und Komplettanlagen

« Ersatz- und VerschleiBteilbeschaffung « Bandtrockner

« Inspektion und Wartung « Kontaktbandtrockner

« Energieoptimierung & Warmerickgewinnung « Mikrowellenkammern und -durchlaufanlagen

Technikum
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Einsatzbereich

Bandtrockner aus dem Bereich SBT kommen
vorzugsweise bei der Trocknung von Natur-
materialien zum Einsatz.

« Sagemehl, Sagespéne
« Holzhackschnitzel

« Grlnschnitt

o Garreste

« Trester, Treber

o Klarschlamm

« Recyclingstoffe

Bauformen
Es stehen verschiedene Trocknerversionen zur
Verfligung.

« Kompaktversionen in Containerabmessungen

« Mehrstéckige Trockner: Mehrere Trockner
Ubereinander, parallel oder in Serie betrieben

« Mobile Trockner

« Erweiterbare Bandtrockner

Vorteile
Bandtrockner der Reihe SBT zeichnen sich
aus durch:

« Keine mechanische Beanspruchung
des Produktes

« Niedertemperaturbereich

« Nutzung unterschiedlicher
Niedertemperaturwérme auch in Kombination

« stufenlose Bandgeschwindigkeit

« einstellbare Trocknungszeit

« Hohe Energieeffizienz

« Staubarme Abluft

« Konstante Austrittsfeuchte

« Gute Reinigbarkeit durch gute Zuganglichkeit

« Einfache Bedienbarkeit

« Trockner durch Modulbauweise erweiterbar

« Langlebiges Trocknerband

« Hohe Betriebssicherheit

Ausflhrungen
An Bandtrockner werden zudem Sonderanforderun-
gen gestellt.

o ATEX-Ausfiihrung
Silikonfreie Ausfiihrung

« Lebensmittel-, Hygieneausfihrung
« Kompaktausfuhrung

Trocknerband
Im Trockner kommen verschiedene Trocknerbander
zum Einsatz.

« Gewebebander mit und ohne
Antistatikausristung
» Kunststoffgewebe fur héhere Temperatur

Zur Betriebssicherheit und zum Schutz des
Trocknerbandes kommt eine Bandsteuerung zum
Einsatz. Standzeiten von mehr als 4 Jahren sind
keine Seltenheit.

Beheizung
Die Bandtrockner der SBT-Reihe konnen duBerst
variabel beheizt werden.

« Niedertemperaturwarme
o Dampf
o Thermaldl
« Warm-/HeiBwasser
« Elektro
« HeiBgas, direkt oder indirekt
« Abwarme aus anderen Prozessen
(Abgas, Abluft, BHKW-Abwarme)
« Kombination verschiedener Warmesysteme

Zubehor

Fur die optimale Auf- und Ausristung einer
Bandtrocknungsanlage stehen eine Reihe von
Zubehérkomponenten zur Verfligung.

« Dosier- und Entkopplungssysteme:
Kastenbeschicker, Walzendosierer etc.

« Verteilung: Schwenkbander, Vibrationsrinnen,
Linearantriebe, Walzen und Schnecken,
Apron-Feeder

« Granulierung: Schwenkbalken- und Walzen-
granulator, Schwenkpresse, Pastenpresse

« Austragsforderer wie Forderbander, Z-Forderer,
Austragsschnecken, Steigférderer

« Reinigung von Transportband und -boden:
Bodenredler, Klopfer, Bursten, Hochdruckreiniger
mit Wasser, Luft oder Dampf als
Reinigungsmedium

« CIP-Systeme

« Elektrische Steuerungssysteme




